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Referate. 
11. 5. Brenn= und Leuchtstoffe, 

feste, fliissige und gasfSrrnige; 
Beleuchtung. 

Elnrichtung zum Festklemmeu und Freigeben der 
Stampferstangen von Kohlenstampfmaachinen 
in einem anf- und abbewegten Gleitseblitten. 
(Nr. 168599. K1. 10a. Vom 28./1. 1905 ab. 
A d o 1 p h W i 11 y M e r k e 1 in Diisseldorf.) 

Patentanspruch : Einrichtung zum Festklemmen 
und Freigeben der Stampferstangen von Kohlen- 
stampfmaschinen in einem auf- und abbewegten 

Gleitschlitten, bei welcher 
eine Klemmvorrichtung 
durch Auftreffen eines He- 
bels gegen obere iind un- 
tere Anschliige abwech- 
selnd geschlossen und ge- 
offnet wid, dadurch ge- 
kennzeichnet, d a D  der in 
dern Schlitten gelagerte 
Anschlaghebel einen Teil 
einer Kniehebelverbindung 
bildet, welche beim Beugen 
des Knies infolge Auftref- 
fens des Anschlaghebels 
gegen einen unteren An- 
schlag durch eine Fcder zu- 
sammengezogen wird und 
die Stampferstange in1 
Schlitten einklemmt, beim 

Afutreffen des Anschlaghebels gegen einen oberen 
Anschlag und dadurch bewirktem Strecken des Knies 
aber entgegen der Federwirkung die Stange wieder 
freigibt. - 

In der unteren Stellung trifft die Rolle b auf 
einen Anschlag, wodurch der Druckbacken d durch 
die Wirkung der Feder c an die Stange geprel3t 
wird, so daB der Stempel beim Hochgehen dey 
Schlittens mitgenommen wird. In der obersten Stel- 
lung trifft  die Rolle b einen anderen Anschlag. wo- 
durch der Druck der Feder c aufgehoben wird und 
der Stempel frei herabfallen kann. Die Vorrichtung 
wirkt sicherer als die bereits bekannten, die zudem 
ein unangenehmes Gerausch verursachen. AuBer- 
dem ist die Vorrichtung wesentlich einfacher. 

Verfahren zur Herstellung von Brlketts aus Stein- 
kohlo und aoderen Brennstoffen unter Verwen- 
dung von Blut a18 Bindemittel, (Nr. 167 825. 
K1. lob. Vom 1./10. 1904 ab. W i l l i a m  
S i m p k i n  und J. B. B a l l e n t i n e  in 
London.) 

Patetdan8pruch : Verfahren zur Herstellung von 
Briketts aus Steinkohle und anderen Brennstoffen 
unter Verwendung von Blut ale Bindemittel, da- 
durch gekennzeichnet, da8 dem Brikettiergut auBer 
dem Blut Harz zugesetzt wird und daB die fertigen 
Briketts behufs Bildung von Verbindungen zwischen 
dem Harz und den Albuminen des Blutes erhitzt 
werden. - 

Das Blut wird mit einer Losung von Kalium- 
nitrat vermischt, um die Trennung des Fibrins vom 
Blutserum zu verbindem. Dann werden 2 0 0 - 6 0  kg 

Karsten. 

davon mit 1 t vorher zerkleinerter Kohle gemischt, 
gleichzeitig wird ein Harzzusatz von 10 kg auf 
100 kg Blut gemacht. Die gebrannten Briketts wer- 
den d a m  in perforierten Gefiillen bis auf etu-a 120" 
erhitzt, das Blut gerinnt, das Harz schmilzt und 
geht dann mit dem Blut eine Reaktion ein, indem 
die Albumine mit dem Harz sich chemisch verbin- 
den. Diese Verbindungen sind geruchlos, so daB 
ein iibler Geruch der Blutbriketts nicht auftreten 
kann. Wiegnnd. 
Verfahren sur Eerstellnng witterungsbesttindiger 

Briketts aua Braunkohle und Kalk. (Nr. 165 804. 
K1. lob.  Vom 12./8. 1904 ab. F e 1 i x R i c h - 
t e r in Charlottenburg.) 
Verfahren zur Herstellung witterungsbest&n- 

diger Briketts aus Braunkohle und Kalk, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Braunkohle so vie1 pulveri- 
sierter gebrannter Kalk zugesetzt wird, als dem 
Schwefelsauregehalt der Braunkohle entspricht, wo- 
rauf die Masse in bekannter Weise brikettiert 
wird. - 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, daB 
die in der Braunkohle enthnltene Schwefelsiiure fir 
die Bindung einer hiareichenden Menge von Kalk 
genugt, so daB als eigent,liches Bindemittel Gips ent- 
steht. Der Schwefelsauregehalt tritt erst in Wirk- 
samkeit, wenn ein holier Druck auf die Formmasse 
ausgeubt wird. Der Gips bildet sich also erst in der 
Presse. Wiegad. 
Zusatz sum vorsfehenden Patent. (Nr. 166 836. 

Patentanspruch : Ausfuhrungsart des Verfahrens 
zur Herstellung witterungsbestiindiger Briketta aus 
Braunkohle und Kalk gemaB Patent 165 804, da- 
durch gekennzeichnet, da5 das Kohle-Kalkgemenge 
vor der Pressung einer Erwiirmung ausgesetzt wird. 

Das Gemenge von Braunkohle und Kalk wid  
auf eine Temperatur von etwa 50-70° wahrend der 
Dauer von otwa 30 Minuten gebracht, wobei sich 
Wasserdampfe entwickeln, welche auf das Kalk- 
pulver loschend oder losend einwirken, zugleich aber 
auch die Freilegung der in den Poren der Kohlo ent- 
haltenen, sauren, schwefelsauren Verbindungen be- 
wirken . Wiegand. 
Verfahren und Vorriehtung zur Entstaubung der 

bei der Brrunkohienbrikettfabrikation entwei- 
ebended Wrasen. (Nr. 166 355. Kl. 12e. Vom 
26./3. 1904 ab. H u b e r t  E m o n d s  in 
Briihl bei Koln.) 

Patentansprlche : 1. Verfahren zur Entstaubung 
der bei der Braunkohlenbrikettfabrikation entwei- 
chenden Wrasen mittels Wasserberieselung im Ge- 
genstrom, dadurch gekennzeichnet, daB Wasser und 
staubhaltige Wrasen mit zwangsweiser Beschleuni- 
gung in senkrechter Richtung gegeneinander gefuhrt 
werden. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, de5 der 
Rieselschacht in mehrere nebeneinander angeordnete 
Kammern zur Auhahme einzelner Brausen ge- 
teilt ist. - 

Das Wasser wird mit Uberdruck den durch 
Ventilator, erhijhten Zug oder dgl. nach oben ge- 
schleuderten Wrasen entgegengefuhrt. Es bewegen 

K1. lob. Vom 9./12. 1904 ab.) 
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sich die Kohleteilchen und die Wasserteilchen mog- 
lichst geradlinig in senkrechter Richtung gegenein- 
ander, wobei dann bei dem entstehenden Zusam- 
menstol3 die Kohleteilchen Zuni Stillstand gebracht, 
mit Wasser gesattigt und dadurch zur Ruckkehr 
gezwungen werden. Es ist zweckmaBig, die grol3eren 
Staubkorner vorher auf trockenem Wege auszu- 
scheiden. Wiegund. 
Dasselbe. (Nr. 166 356. K1. 12e. Vom l./l. 1905 ab. 

Patentanspruche : 1. Verfahren und Vorrichtung 
zur Entstaubung nach Patent 166 355, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beim Trocknen der Braun- 
kohlen entstehenden Wrasen schrag gestellte oder 

Zusatz zum vorstehenden Patent.) 

schraubenformig gewun- 
dene oder horizontal lie- 
gende Drahtgewebe oder 
gelochte Bleche mit ent- 
sprechenden Lochungen 
durchstreicheii mussen, wo- 
durch die anhaftenden 
Kohlenteilchen mittels Be- 
rieselung durch Wasser, 
Dampf oder andere flussige 
Korper als Schlamm aus- 
geschieden werden. 

2. Verfahren und Vor- 
richtung zur Entstaubung 
iiach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die 
Entstanbungsvorrichtung 
einen Aufsatz erhalt, der 
an der Basis verengt ist, 
wodurch eine Veranderung 
und Wirbelung der Strom- 
richtung der Wrasen er- 
zeugt wird, wobei ferner 
schrage Seitcnwinde und 
Stoljkappen zur Zuruck- 

fiihrung der mitgerissenen Kohlenteilchen und 
W'assertropfen vorgesehen sein konnen. - 

Durch die Verengung der beiden Seitenwande q 
erhalt der Auftrieb eine Veranderurig und Wirbelung 
und zwingt die Wrasen, das hier horizontal ange- 
brachte Drahtgewebe p mit kleinster zulasuiger 
Lochung zu passieren. Die dariiber liegenclen 
Brausen h sollen die noch enthaltenen Kohleteilehen 
und Wassertropfen zur Unikehr zwingen. 

Verfahren und Vorriehtung zur Herstellung von Torf- 
briketts mit harter AuBenkruste mittels heiBer 
Pressung. (Nr. 167 548. K1. 1Oc. Vom 16./8. 
1903 ab. F r a n k W h i t e in Toronto und 
G e o r g e  A l e x a n d e r  G r i f f i n  in Gu- 
elph, Kana&. Prioritat vom 12./8. 1903 [Eng- 
land].) 

Aus den Patentanspruchen : 1. Verfahren zur Her- 
stellung von Torfbriketts mit harter AuWenkruste 
mittels heil3er Pressung, dadurch gekennzeichnet, 
daB der nasse Torf in verschlossenen, dauernd be- 
heizten, mit Abzugoffnungen fur die entstehenden 
Damp f e  versehenen Foi-men zunachst einem leichten 
Druck ausgesetzt wird, um vor den Ahzugsoffnungen 
angetr ocknete, porose Stellen in der AuBenscbicht 
der Torffiillung zu erhalten, und daB dann der 
Druck schrittweise bis znr Bildung einer harten, nur 
die Stellen vor den Abzugsoffnungen freilassenden 

Wiegand. 

AuBenkruste um die Torffullung gesteigert und 
schlieljlich wieder verringert wird, urn das RciUen 
der Kruste zu vermeiden und das Brikett leicht ans 
der Form losbar zu machen. - 

Die sehr ausfiihrliche Beschreibung mit zahl- 
reichen Zeichnungen enthalt die genauen Ausfiih- 
rungsangabeii fur das Verfahren. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung von Koks aus Teer, Pe- 

troleum und dgl. (Nr. 166 972. K1. 10a. Vom 
6./10. 1903 ab. F r a n z  R i t t e r  v o n  
D a h m e n  und P. H a g y i  R i s t o  & Co. 
in Wien.) 

Putentanspruch : Verfahren zur Herstellung yon 
Koks aus Teer, Petroleum, Rucksvanden der Sehmier- 
olfabiikation, fur sich oder miteinander gemischt, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Teer usw. in die 
Verkokungsretorten oder dgl. siedend heilj einge- 
hracht wird, was unter Zerstaubung des heiBen Teers 
oder durch Einfuhrung des letzteren, vermischt mit 
verbrcnnlichcn Fullstoffen, in Breiform erfolgen 
kann, und daD die Retorten und dgl. schon bei Ein- 
fuhrung des heiden Teers oder des Gemisches und 
wahrend der ganzen Verkokung in WeiBglut ge- 
halten werden. - 

Der nach vorliegendem Verfahren erhaltene 
Koks eignet sich besonders fur metallurgische 
Zwecke. Die Ausbeute ist gut und der Koks ist be- 
sonders gut klingend. Geeignete Mischungsverhalt- 
nisse von Teer usw. und Fullstoffen sind : 80 T. 
Teer, 10 T. Torfmehl, 10 T. Sagemehl; oder 40 T. 
Masut, 10 T. Torfmehl, 50 T. Kohlenstaub; oder 
80 T. Petroleumruckstand, 10 T. Torfmehl, 10 T. 
Kohlenstaub. Wiegund. 
Bienenkorbkoksofen. (Nr. 164 662. K1. 10u. Vom 

10./3. 1903ah. L e v i Z e i g l e r  L e i t e r i n  
Washington.) 

Putentanspruche: 1. Bienenkorbkoksofen, gekenn- 
zeichnet durch die Anordnung von Luftzufiihrun- 
gen sowohl am Umfange des Ofendoms ah auch im 
Boden des Ofens, wobei die Unterwindkammer von 
unten durch die Abgase des Ofens beheizt werden 
kann. 

2. Ausfiihrungsform des Koksofens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die oberen 
Lufteinlasse tangential in den Ofendom einmiinden 
und die Bodenoffnungen mit der Entfernung von 
dem Windeinlal3 in die Unterwindkammer groBer 
werden, sowie daB die Abgase die Unterwindkammer 
von nnten in ungeteiltem Strom in eng aneinander 
liegenden Zickzackzugen bestreichen. - 
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Die Vorrichtung, die im wcsentlichen in der 
Verbindung zweier an sich bekannter Ofensystcnic 

besteht, sol1 eine gleichmaBige Zufuhrung des \Tin- 
des und gleichmaBige Erhitzung sichern. 

Liegender Koksofen mit senkrecliten Heizziigen und 
unter diesen im Dlaueriverk liegenden, mit 
Diisen versehenen Gasverteilungsleituugen. (Nr. 
166 720. K1. 1Oa. Vom 8./9. 1 N 4  ab. D u r y 
& P i e  t t e in Sdint-Gilles bei Brussel.) 

Aus den Patentunapriichen : 1. Liegender Koksofen 
mit senkrechten Heizzugen und unter diesen im 
Mauerwerk liegenden, mit Dusen versehenen Gas- 
verteilungsleitungen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die einzelnen AustrittsGffnungen (11) der Gasver- 

Karsten. 

w -. . -. . . 

Y 
teilungsleitungen (b) mit von auBen einstellbarcn 
Schiebern, Hahnen oder sonstigen Regelungsmitteln 
versehen sind. - 

J e  eine Schiebersteuerstange kann eine oder 
mehrere Diisen bedienen. Dabei ist der Querschnitt 
der Verbindungsleitungen so gewahlt, daB sie nicht 
unerheblich hoher als breit sind, wodurch der Vor- 
teil erreicht wird, daB man die Dusen, ohne den 
Leitungsquerschnitt zu groB machen zu mussen, 
von aden  her mittels Schureisen reinigen kann, 
dessen aufgebogenes Ende lang genug fur diesen 
Zweck ist und dabei doch durch die Leitung ee- 
schoben werden kann. Wiegand. 
Liegender Koksofen mit Znfiihrung von Wasser- 

dampf In die Kammerfiilluug enr Erhoiiung der 
Ansbente an Teer nnd Ammoniak. (Nr. 166 944. 
Kl. 1Oa. Vom 2./5. 1903 ab. Dr. T h e o d o r 
v o n  B a u e r  in Berlin.) 

P a t e n t a m m h e :  1. Liegender Koksofen mit Zu- 
fiihrung von Wasserdampf in die Kammerfiillung 
zur Erhohung der Ausbeute an Teer und Ammoniak, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einfiihrungsoff- 
nungen fiir den Wasserdampf sich in der mittleren 
Liingsachse des Kammerbodens befinden. 

2. Liegender Koksofen nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Dampfverteilungs- 
kanal im Kammerboden aus gelochten Steinen der- 
ar t  hergestellt ist, daB ein zusammenhangender 
Kanalstrang in der Mitte der Ofensohle entsteht, 
von welchem aus zahlreiche kurze Abzweigungen 
in die Kammer fuhren. - 

Die Zufuhrung des Dampfes erfolgt dhne Sto- 

rung des fortschreitenden Verkokungsprozesses in 
der Richtung der mittleren Langsachse des Kam- 
merraums von unten her, wobei die Einwirkung des 
Dampfes von der Mitte nusgehend nur auf unver- 
kokte Kohle erfolgt und ubergroBer Dampfverbrauch 
und Wiirmeverluste vermieden werden. Wiegand 
Liegender Regeuerativkoksoien mlt doppelten senk- 

reehten Heizziigen. (Nr. 168 449. K1. 1On. 
Vom 29./11. 1903 ab. F r a n z  J o s e p h  
C o 1 1 i n in Dortmund.) 

I'atentanspruch: Liegender Regenerativkoksofen init 
cloppelten, senkrechten Heizzugen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die einander gegenuberstehenden Zuge 
der beiden Zugreihen derselben Heizwand oben 
durch Offnungen der Jiittelwand oder uber letztere 
hinweg mite'mander verbunden und gegen die Sach- 
barzuge abgeschlossen sind, so da8 die in der einen 
Heizzugreihe hochsteigenden Gase durch die andere 
Heizzugreihe derselben Wand abfallen, wobei die 
Zugumkehr fur alle oder cinen Teil der Heizzuge 
crfolgn kann. - 

Durch dic vorliegendc Anordnung werden die 
R'achteile vermieden, die auftreten, wenn, wie lei den 
bisherigen Ofen mit senkrechten Heizzugen, die Zug- 
umkchr in der Richtung der Langsachse des Ofens 
erfolgt. Dies bedingt die Anordnung eines wage- 
rechten Verbindungskanals oberhalb der Wand- 
kaniile, aodurch infolge der lmgen Gaswege crone 
Tcmperatursehmimkungen in den einzelnen Wand- 
teilen auftreten, und aunerdem die Stabilitiit der 
Wande dadurch beeintrachtigt wird, da13 auf dic 
ganze Hohe des \'crbindun,askanals jeder Querrer- 
band fehlt. Karsten. 
Casdiisenanordnung fur liegende Koksofen init 

senkrechten Heizziigeu und unter diesen lie- 
gendem Casverteilungskanal Lei Verlegung der 
Gasdiisen innerhalb der Luftzufiihrung. (Nr. 
169080. K1. 1Oa. Vom %/lo. 1904 ab. 
H e i n r i c h K o p p e r s  in Essen, Ruhr. Zu- 
satz zum Patente 135827 vom 26./9. 1901.) 

Patentanspruch : Gasdusenanordnung gemaB Patent 
135 827 fur liegende Koksofen mit senkrechten Heiz- 
ziigcn und unter diesen licgendem Gasvertcilungs- 

a 
b 

kanal bei Verlegung der Gasdiisent innerhalb der 
Luftzufiihrung, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gasdusen innerhalb von Mischdusen fur Luft und 
Gas aus der Mischdusenoffnung herausziehbar 
liegen. - 

Die Anordnung der die Gasduse g ringformig 
umgebenden Mischdiise erlaubt es, der kegelfor- 
migen Durchbrechung des Steines i einen solchen 
kleinsten Durchmesser zu geben, daB die Gasduse 
hindurchgeschoben werden kann. Dabei wird die 
Mischung des Gases mit der Luft. auf der Ofensohle 
in bester Weise erzielt. Karsten. 
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Verfahren zur Herstellung von Leuehtfaden dureh 
Sclimelzen YOU Illagnesia, Silieiumdioxyd, Kalk, 
dlumiuiumoxyd und dgl. (Nr. 169043. Kl. 
21f. Vom 20./12. 1904 ab. G e o r g e  M i -  
c h a u d in Paris und E u g e n e D e I a s s  o n  
in Montreul-sous-Bois.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Herstellung von 
Leuclitfaden durch Schmelzen von Magnesia, Sili- 

, ciumdioxyd, Kalk, Alumini- 
1 umoxvcl und dd.. dadurch 

" I  

gekennzeichnet, daB diese 
Stoffe in pulverigem Zustand 6 

in senkrechtem, ununter- 
brochenem Strom durch die 
Flamnie fallen gelassen und 
nach Durchgang durch die- 
selbe von einer Platte aufge- 
fangen werden, die sich in 
dem MaSe senkt, wie die 
Stoffe durch die Flamme 
fallen. 

2. Eine Vorrichtung zur 
Ausfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB iiber der 
Flaninie ein die pulverige 
Mlasse enthaltender Behalter 
angeorchet ist, der durch 
zweckmaBig elektrisch be- 

triebene Schlager gleichmaBige Erschiitterungen er- 
halt, so daB die pnlverigen Stoffe aus demselben 
in gleichmaBigem Strom durch die Flamme fallen. - 

Durch Einfiihrung einer bestimmten Menge 
Kohle, z. B. in Form eines Kernes in die genannte 
Mause, wird der Faden zum Leiter von Elektrizitat 
gemacht. E r  kann dann fur Lampen, die in freier 
Luft gliihen, benutzt werden, wobei die Kohle von 
der geschmolzenen pulverigen RIasse umhullt wird, 
Durch Zusata VOI~  etwa 21/?0h Chromsesquioxyd 
zu der zur Bildung des Fadens dienenden Masse 
kann man dem Licht eine Fiirbung geben, die dem 
der elektrischen Kohlefadenpliihlampe entspricht. 

Apparat zur Priilung von Benzin und andereu 
Hohlenwasserstoffgemisehen naeh den Siede- 
grenzen. (Nr. 166494. K1. 421. Vom 25./11. 
1904 ab. Dr. C a r 1 R o t h in Frankfurt a. M.) 

Patentanspruch : Apparat zur Priifung von Benzin 
und anderen Kohlenwasserstoffgemischen nach den 
Siedegrenzen, gekennzeichnet durch einen zweck- 

rnaibig rohrformigen Siedebehalter 
fur das Benzin, der ganz oder nur 
im unteren Teil graduiert und mit 
einem Thermometer versehen ist, 
um wiihrend des Verdampfens des 
Benzins jederzeit die Verminde- 
rung desVolumens bei bestimmten 

y Temperaturen ablesen zu konnen. 
Die Vorrichtung gestattet 

eine auch fur den Laien ausfiihr- 
bare Fraktionierung des Benzins, 
bei der ohne weiteres an dem 
Thermometer d und der Skala 

des Rohrs a abgelesen werden kann, welche 
Mengen bei verschiedenen Temperaturen ver- 
dampfen. Die Heizung erfolgt zweckmaBig durch 
Zutropfenlassen von Wasser durch den Trichter g 

Wiegand. 

zu im BehRlter e befindlichem Atzkalk. Die Vor- 
richtung gestattet eine sicherere Priifung des Benzins 
fur Automobilzwecke als die blol3e Bestimmung des 
spezifiscben Gewichts. Karsten 
Verfahren zur Gasbereitung unter Verwendung von 

stehendeu Retorten. (Nr. 167 367. Kl. 26a. 
Vom 29./7. 1903 ab. D e u t s c h e  C o n t i -  
n e n  t a 1 - G a s  - G e s e 11 s c h a f t  und Dr. 
J u 1 i u s B u e b in Dessau.) 

Patentansprztch : Verfahren zur Gasbereitung unter 
Verwendung von stehenden, zweckmaBig nach obcn 
sich verjiingenden Retorten, dadurch gekennzeich- 
net, daS zum Zwecke der Erzielung von naphtalin- 
armem Leuchtgas unter Gewinnnng von hochwer- 
tigem Koks und des Teers in Form eines kohlenstoff- 
amen,  leichtflussigen braunen Oles die Entgasung 
in einer Retorte vorgenomrnen wird, die iiber die 
sonst bei der Gasbereitung iibliche Temperatur (auf 
1300-1500 ") erhitzt und unter Vermeidung eines 
die Teerabscheidung nach unten ermoglichenden 
freien Raumes vollstandig mit Kohle gefiillt ist. - 

Die auf die hohe Temperatur gebrachten Re- 
torten werden unter fortwahrender Erhitzung bis 
oben mit Kohle gefiillt. Die Gasentwicklung geht an 
den den erhitzten Retortenwanden zunachst liegen- 
den Teilen der Beschickung sehr schnell vor sich. 
Der sich dabei bildende dichte Koks ist fur Gas fast 
nndurchlassig und zwingt dieses, nach innen und 
nach oben zu entweichen. Infolgedessen wird das 
Gas nicht so hoch erhitzt, daB es sich bis zur Bil- 
dung von Naphtalin zersetzt. Die Teerdampfe wer- 
den durch den Koks gewissermaaen filtriert, lassen 
die sonst mitgerissenen Kohleteilchen zuriick und 
bilden beim Kondensieren eine braune leicht fliissige 
Masse. Die Ausbeute sol1 bei wesentlich besserer 
Qualitat des Gases groBer sein als bisher, der Koks 
ist dicht und hochwertig. Wieqand. 
Vorrichtung zum Ablegen der Kerzen bei Kerzen- 

gieilmasehinen, bei der die Kerzen dureh Holz- 
leisten gehalten werden, welehe verschiebbar in 
einem um eine Achse drehbaren Rahmen ge- 
lagert s!nd. (Nr. 167 984. K1. 23f. Vom 24./2. 
1905 ab. A r t h u r  M o h r e r  und F r i e d -  
r i c h E d e 1 m a n  n in Heldrungen i. Th.) 

Patentanspruch : Vorrichtung zum Ablegen der 
Kerzen bei KerzengieSmaschinen, bei der die Kerzen 

P 

durch Holzleisten gehalten werden, welche verschieb- 
bar in einem um eine Achse drehbaren Rahmen ge- 
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lagert sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Klemm- 
leisten (b) durch exzentrische Teile (e) bewegt wer- 
den, welche auf einer Welle (d) befestigt sind, die 
einerseita zum Festklemmen der Kerzen plittels 
einer Kurbel (c) und eines Kegelriiderpaares (r), 
andererseits zum Ablegen der Kerzen beim Drehen 
des die Klemmleisten tragenden Rahmens mittels 
eines Zahnsektors (0) eines Zahnrades (p) und des 
Kegelraderpaares ( r) in Drehung gesetzt wird, wobei 
die Drehung des Rahmens mittels eines Zahnrades 
(h) und einer Zahnstange (i) erfolgt. - 

Durch die neue Ariordnung wird die Handarbeit 
vermieden, die bei den bekannten KenengieB- 
maschinen zum Umlegen und offnen der Klemmen, 
und zwar beim &hen und SchlieBen bei jeder 
Klemme fiir sich, notwendig war. 
Einriehtong eum Abfiihren der bei der Besehiekung 

stehender Retorten aus diesen entweieheaden 
Gase. (Nr. 167277. Klasse 2% Tom 1./10 
1904 ab. D e  s s a u  e r  V e r  t i k a l -  0 f e n  - 
G e s e l l s c h a f t  m. b. H. in Berlin.) 

Patentarneph : Einrichtung zum Abfiihren der bei 
Beschickung stehender Retorten am diesen ent- 

Karaten. 

weichcnden Gase, dadurch gekennzeichnet, daB 
einerseits das seitliche Entweichen der Gase nach 
der Ladeflur (5) durch eine auf der Ruckseite der 
Tdebehiilter (2 )  angeordaete, bis dicht an den 
Boden der Ladeflur heranreichende Schutzwand (7) 
gehindert, andererseits das Emporsteigen der Gase 
durch einen schlotartig wirkenden Schacht (8) be- 
fordert wird, welchen die oberhalb zweier Retorten 
(1) oder Retortenreihen im Abstande voneinander 
tlngeordneten Kohlenbehiilter (3) eeitlicb begrenzen. 

Die Einrichtung bezweckt, die auf der Ladeflur 
beschaftigten Arbeiter vor den bei der Beschickung 
der Retorten entweichenden Gasen zu schutzen. 

Oaserzeuger fur teerfreies uud trockenes Gas. (Nr. 
165 269. K1. 24e. Vom 14./8. 1904 ab. A r - 
p a d  v o n  G a l o o s y  und J o h a n n  T e -  
r 6 n  y in Budapest. Zusatz zum Patente 
141 705 vom 20./7. 1901.) 

Putentampriiche : 1. Ausfuhrungsform des Gaser - 

Wiegand. 

zeugers fur teerfreies und trockenes Gas gemliB 
Patent 141 705, dadurch gekennzeichnet, daB in 
dem Doppeldeckel des Gaserzeugers eine Regelungs- 
vorrichtung eingebaut ist, welche es emoglicht, 
eine beliebige Menge der eingesaugten Luft in den 
Fiilltrichter oder bei dessen Umgehung nnmittelbar 
in den Gaserzeuger zu fuhren. 

2. Ausfuhmgsform des Gaserzeugers nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, &I3 im Pull- 
trichter auf der einen Seite ein steiler, anf der an- 
deren Seite ein minder steiler Rost angeordnet ist, 
um beim Herablassen der Kohle in den Schacht 
des Gaserzeugers auf dem minder steilen Rost etwas 
gliihende Kohle zuriickzuhalten. - 

Nach dem Rauptpatent wird der Fiilltrichter 
des Gaserzeugers zum Entschwelen der frischen 
Kohlen benutzt. Zu diesem Zweck wird er von dem 
Schachte beheizt und aderdem wird nooh die vor- 
gewgrmte Verbrennungsluf t durch ihn hindurchge- 
fuhrt. Die Luft gelangt also mit den im Fiilltrichter 
entstandenen Schwelgasen und den unter Umstanden 
hierbei auch auftretenden Verbrennungsprodukten 
gemischt in den Gaserzeuger. Wiegand. 
VerschluSdeckel mit einem Hohlraum fur Retorten, 

Oeneratortiffnungen u. dgl. (Nr. 165 144. K1. 
26a. Vom 31./1. 1904 ab. A d o 1 f s - H u t t e 
vorm. G r g f l i c h  E i n s i e d e l s c h e  K a -  
o l i n - ,  T o n -  u n d  K o h l e n w e r k e  
A.-G. in Crosta b. Bautzen.) 

Aua den Pdentanspruchen : 1. VerschluDdeckel mit 
einem Hohlraum fur Retorten, Generatoroffnungen 
und dgl., dadurch gekennzeichnet, da13 die innere, 
den Hohlraum uberdeckende, metallene Wand des 
Deckels mit einer die auftreffenden Warmestrahlen 
xuruckwerfenden weiDen Glasurschicht versehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die mit der Glasurschicht iiber- 
zogene Deckelwand nach innen oder nach auRen 
gewolbt oder wellenformig gestaltet ist, um die 
WLmestrnhlen zu zerstreuen und die durch Er- 
w5rmung etwa auftretenden Spannungen in der 
Schicht auszugleichen. Wiegand. 
Beschickungsvorrichtung fur Gaserzeuper. Hoch- 

iiten und dgl. (Nr. 168875. Kl. 24h. Vom 
5./5. 1905 ab. P o e t t e r  & Co., A.-G. in 
Dortmund.) 

Patentansp-ikhe : 1. Beschiekungsvorrichtung fur 
Gaserzeuger, Hochofen und dgl., dadurch gekenn- 
zeichnet, daB unterhalb des Fulltrichters (p) ein 
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Brechwerk zum Zerkleinern des Brennstoffes und 
unter diesem ein Streuring (c) angeordnet ist, 
bei welchem sich die Neigung der Streuflachen nach 
innen und nuBen standig andert. 

2. Ausfiihrungsform der Beschickungsvorrich- 
tung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daW 
der mit dem Rrechwerk verbundene Streuring (c) 
eine Einkerbung besitzt, durch welche der zer- 
lrleinerte Brennstoff unter Zuhilfenahme der schri- 

A -  

gen Innenflachen des Trichters nach der Mitte dcs 
Ofeninneren geleitet wird. - 

Die Vorrichtung bezweckt, den Brennstoff voll- 
kommen gleichmaBig iiber den ganzen Querschnitt 
des Ofens zu verteilen, was durch Drehung des eigen- 
artig ausgebildeten Streuringes nach vorhergehender 
gleichmLBiger Zerkleinerung des Brennstoffes in 
einem sichelformigen Strom geschieht. Wiegand. 
Pyraniidenartiger Drehrost fur Gaserzeuger. (Nr. 

168 874. K1. 24f. Vom 28./12. 1904 alJ A n - 
t o n  v o n  K e r p e l y  in Wien.) 

Patentan-spruch : Pyramidenartiger Drehrost fur 
Gaserzeuger, dadurch gekennzeichnet, daB der Rost 

einen rhombischen, vieleckigen oder elliptischen 
GrundriB hat. - 

Der Drehrost soll ein Zusammenbacken der 
Kohle dadurch verhindern und gleichzeitig eine 

Ch. 1906. 

starke Vergasung erzielen, daB er die Kohle in eine 
fortwahrende unregelmaBige Bewegunk verbetzt. 

Tl'iegand. 
Verfahren rind Vorriehtung zur Herstellung eines 

gleiehmiiflig zusammengesetzten Luftgases. (Nr. 
169 170. I<1. 26c. Vom 17./1. 1904 ab. G u s - 
t a v S 1) c r k in Moskau.) 

Patcntanspriiche : 1 .  Verfnhren ziir Herstellung 
eines gleichmdnig 7usammengesetzten Luftgases, da- 
durch gekennzeichnet, daW der fliissige Brennstoff 
in nbgomessener Menge in einen abgeschlossenen 
luftverdiinnten Raum eingebracht und erst nach 
seiner volligen Verdampfung mit Luft gemischt 
wird. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
zur Herstellung von Luftgas nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf einen zur Luf tver- 
diinnung und Gaskompression dienenden Zylinder 
(a) ein zur Zufiihrung eines bestimmten Quantums 
einer Carburierfliissigkeit z. B. Benzin, dienendes 
Ventil (e) und in einiger Entfernung von diesem 
Ventil nach dem anderen Zylinderende ein Luft- 
ventil ( f )  derartig angebracht ist, daB beim Ver- 
schirben des Rolbens in dem dadurch hervorge- 
rufenen luftverdunnten Raum durch das Ventil (e) 
eine abgemessene Menge Carburierfliissigkeit ein- 
gefiihrt wird, rasch verdunstet und alsdann mit Luft 
vermischt wird. - 

Das Verfahren bietet gegeniiber den hekannten, 
bei denen die Luft mit Benzindampfen gesattigt 

wird, den Vorzug, daW ein dauernd gleichma5iges 
Gemisch erhalten wird. Karsten. 
Verfahren zur Erzeugung YOU Wassergas, das zum 

Beheizen von Drehrohrofen dienen soll. (Nr. 
169 239. K1. 8Oc. Voin 2./10. 1904 ab. H e n - 
n i n g  & W r e d e  in Dresden.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Erzeugung von 
Wassergas, das zum Beheizen von Drehrohrofen 
dienen soll, dadurch gekennzeichnet, daB der heiBe, 
gebrannte Zenient aus dem Drehrohrofen zusammen 
mit den1 Brennstoff in den Gaserzeuger eingefiihrt 
wird, woselhst der Brennstoff unter der Einwirkung 
eines Gemisches von Wasserdampf und Luft und 
der Warme des heil3en Zements vergast wird. 

2. Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gckennzeicbnet, daD an das niedrigere Ende 
eines Drehrohrofens (b) ein Wassergaserzeuger (c) 
derart angebaut ist, daB der heiBe Zementklinker 
(aus dern Drehrohrofen) zusammen mit dem Brenn- 
stoff (aus dem Trichter f )  unmittelbar in den Gas- 
erzeuger (c) fallt. - 

Der Gaserzeuger wird bei vorliegender Vorrich- 
tung durch ein Gemisch von Kohle und gliihendem 
gebrannteu Zement gespeist. Wasserdampf und 
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Luft wcrden durch das Gebliise e eingefuhrt, wo- 
durch ein reiches Gas erzeugt und gleichzeitig der 
Zement ahgekiihlt wird. Infolge der tiefen Herunter- 
fiihrung des Schachtcs d kann boi geijffnetem Aschen- 

fall gearbeitet nerden, ohne daB das Gas durch 
diesen zuriicktritt. Karst en. 
Verfahren zur Herstellung YOU Wassergas oder Misch- 

gas in ununterbrochenem Betriebe. (Nr. 187 112. 
'K1.28~. Vom 2./5. 1903 ab. G u s t a v H n r n 
in Braunschweig.) 

Potentunspriiche : I. Verfahren zur Gewinpung yon 
Wassergas oder MiRchgas in ununterbrochenem Be- 
triebe, dadurch gekennzeichnet, daB der zu Staub 
oder Tropfcn zbrteiltc Brcnnstoff im freien Falle 
durch eine aufrecht stehende gliihende Rctorte 
zum Gliihen .gebracht und unmittelbar darauf 
in die mit stark uberhitztem Waaserdampf be- 
schickte Zenet,zungskammer eingefiihrt wird. 

2. Ofen zur Ausfiihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Zer- 
setzungskammer eine unmittelbare Fortsetzung des 
Fallraumes der Gluhretorte bildet, derart, da13 der 
gliihende Brennstoff den die Zersetzungskammer 
fullenden Wasserdampf bis zur Vergasung im freien 
Falle passiert, und nicht vergasbare Beimengungen 
unterhalb der Zersetzungszone ausfallen. 

3. Ausfuhrungsform des Ofens nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zersetzungskam- 
mer an einer oder mehreren Seiten von rostartig 
angeordneten, gliihenden Platten hegrenzt wird, 
zwischen welchen der Wasserdampf eintritt. - 

Der freie Fall dea Brennstoffes durch die auf- 
redit stehende Retorte bewirkt ein verhaltnismlRig 
sehr gleichmiiBigcs Gluhen der Kohleteilchen und 
macht eine Stockung in der Bewegung der Kohle 
unmoglich. Ea kann ferner bei einer bestiminten 
La,nge der Retorte durch entaprechendes Beheizen 
die Erhitzung leicht dem Brennstoff angepalit wer- 
den, und schlieSlich kannen bei geeignekr Anord- 
nung der Zerset.zungskammer die Kohleteilchen un- 
mittelbar nach dem Ergliihen mit erhitztem Wasser- 
dampf in innigste Beruhrung gebracht werden, wo- 
durch eine ausgiebige Wechselwirkung zwischen der 
gliihenden Kohle und dem Dampf erzielt wird. 

Wiegand. 
Vorrichtung znr Erzeugung von Heizgasen. (Nr. 

169 751. K1. 24a. Vom 4./3. 1904 ab. P a u 1 
ill o n g e n a s t in Petingen [Luxemburg].) 

Patentanspruch : Vorrichtung zur Erzeugung von 
Heizgasen, dadurch gekennzeichnet, daO die in 

:inem Verbrennungsschacht (a) erzcugten Gase, be- 
701' sic zur Verwendungsstelle gelangen und mit 
tbkuhlenden Flachen in Beruhrung kommen, durch 
:ine Miscbkammer gefiihrt werden, welche mit im 
Cugc tler Gase liegenden, durchbrochcnen Whden 
n) und Luftoffnungen in der Umfassungswand der- 
trt versehen ist., daD die parallelen Kanalbiindel (0) 

von ciner oder mehreren Luftleitungen (p) durch- 
setzt werden. - 

Durch den Verzicht auf die Ausnutzung des 
Warmeinhaltes der Feuergase unmittelbar an der 
Verbrennungsstelle ist ea moglich, die vollstandige 
Verbrcnnung der Gase mit besonders geringem 
LuftuberschuC ausuzufuhren, was beiVorrichtungen, 
in denen der Verbrennungsrmm fur die Gase zu- 
gleich im wesentlichen Heizraum ist. schwer oder 
unmoglich ist. Karsten. 
Vorrichtung zur fortlaufen4en Bestimmnng des 

~asserstoffgehalts in Gasgemischen. (Nr. 
165 349. K1. 422. Vom 5./8. 1904 ab. V e r - 
e i n i g t e  M a s c h i n e n f a b r i k  A u g s -  
b u r g  und M e s c h i n e n b a u g e s e l l -  
s c h a f t  N u r n b e r g ,  A.-G. in Niirnberg.) 

Pate&unspr&he : 1. Vorrichtung zur fortlaufenden 
Bestimmung des Wasserstoffgehalts in Gasgcmi- 
schen, dadurch gekennzeichnet, daB in einem Ge- 
f a &  durch das in gleichformigem langsamen Strom 
das zu untersuchende Gasgemisch geleitet wird, ein 
von einer konstanten Wirmequelle geheizter und 
WLrme ausstrahlender Korper angeordnet ist, dcssen 
Temperatur nach Erreichung des Beharrungszu- 
standes ein Ma13 fur das Wiirmeleitungsvermogen 
des Gasgemisches und damit auch fur den Wasser- 
stoffgehalt desselben abgibt. 

2. Ausfuhmgsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der warrne- 
ausstrahlende K6rper als ein Stab (j) ausgefiihrt ist, 
an dessen Lingenhderungen der Wasserstoffgehalt 
des Gemisches gemessen wird. 

3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daD der warme- 
ausstrahlende Korper als cine von cincm clcktriscben 
Strom geheizte Spirale ausgebildet ist, deren vom 
Wasserstoffgehalt des Gasgemisches abhiingiger 
Temperaturzustand durch Widerstandsmessung fest- 
gestellt wird. - 

Die Konstruktion dor Vorrichtung berubt da- 
rauf, daO die Leitfiihigkeit des Wasserstoffs fur 
WSlrrne erheblich groBer ist als die anderer Gase. 
Gasgemische, die Wasserstoff enthalten, nerden 
daher hinsichtlich dieaer Eigenschaft dem Wasser- 
stoff urn so naher stehen, je grofier der Wasserstoff- 
gehalt ist, und letzterer laSt sich infolgedessen 
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durch Bestimniung der Leitfahigkeit des Gasge- 
misches fur Warme erniitteln. Wiegand. 
Verfahren und Einrichtuug zur Gewinnung vou 

Amnioniali aus Gaswasser. (Nr. 1GG 747. K1. 
1%. Vom 6/10. 1904 ab. B e r 1 i n  - ,4 n - 
h a 1 t i  s c h e M a s  c h i n  e n  b a u - A. - G. in 
Berlin.) 

Patentcmspriiche : 1. Verfaliren zur Gewinnung von 
Ammonialr aus Gaswasser durch Destillation u n h r  
Erhitzung des Gaswassers vor seinem Eintritt in den 
Abtreibeapparat, zwecks Entfernung der Kohlen- 
saure und des Schwefelwasserstoffs, dndurch gekenn- 
ze ic l~e t ,  da8 diese Erhitzung unter Vermeidung 
direkter Dampfzufuhr lediglich durch die gemein- 
same dbwarme des den Apparat verlassenden, ver- 
arbeiteten Wassers und des abgetriebenen Gasge- 
mengcs bewirkt wird, zum Zweck, die zur Abschei- 
dung der Kohlenskure und des Schwefelwasserstoffs 
notige Zersetzungstcmperatur des Gaswassers durch 
die Verbindung zweier lionstanter oder nahezu kon- 
stanter WLrmequellen zu erreiclien und aufrecbt 
zu erhalt,en. 

2. Einrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Ansprucli 1, dadurch gekennzeichnet daB zwi- 
schen dem Gaswasserbehalter und dem Abtreibe- 
apparat ein von dessen Abgangsfliissigkeit durch- 
flossener Vorwarmer und eine von dem abgetriebenen 
Gasgenienge durchstromte Zersetzerkolonne einsre- 
schaltet ist. 

Die bei einem ununterbrochenen Betriebe zu 
iiberwindendc Scliwierigkeit war, das Gaswasser vor 
dem Eintritt in den Abtreibcapparat gleichmil3ig 
und da.uernd auf die zur Austreibuiig der Kohlen- 
saurc und des Schwefelwasserstoffs erforderliche 
Teniperntur (90-96 ") zu erhitzen, denn bei zu 
hoher Temperntur entweicht zu viel Ammoniak, 
bei zu niedriger Temperntur wird dagegen zu wenig 
Kohlensaure und Schwefelwasserstoff abgeschieden, 
nodurch in heidcn Fallen die vorteilhafte Verarbei- 
tung des Gaswassers beeintrachtigt wird. 

Verfahren zur Abscheidung des dmmoniaks ails den 
von der Vorlage kommenden heillen Gasen der 
trockenen Dest,illation vou Kohle, Holz, Torf 
und dgl. durch Behandeln mit konzentriert,er 
Saure. (Nr. 1G7 022. K1. 26d. Vom 5 . / 2  1903 
ab. Firma F r a n  e B r u n  k in Dortinund.) 

Patentansprzcch ; Verfahren znr Abscheidung des 
Ammoniaks aus den von der Vorlage kommenden 
heil3en Casen der trockenen Destillation von Kohle, 
Bolz, Torf und dgl. durch Behandeln mit konzen- 
trieiter Saure, dadurch gekennzeichnet, daR die 
heiIjen Rohgase durch die konzentrierte Saure hin- 
durchgeleitet werdcn, das ausgeschiedene Ammo- 
niaksalz zeitweise ausgeschopft und die verbrauchte 
Saure durch solche von der ursprtnglichen StLrke 
ersetzt wird. - 

Der Fortschritt des Verfahrens besteht darin, 
daD die Ammoniaksalze unmittelbar in fester, nahe- 
zu reiner Form gewonnen werden, so daB die Kosten 
fur das Eindanipfen der Losung fortfallen. Ferner 
fallen die groI3en Wassermengen fort, die bei dem 
bisherigen Waschverfahren zur Gewinnung des Am- 
moniaks aus dem Gase notwendig waren, und die 
entweder eingedampft oder mit Kalkzusatz destil- 
liert werden muDten. um das Amnioniak auszu- 
treihen. Wiegad.  

Wiegand. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Gewinnung von Am- 
moniak aus Hoksolengasen durch Einleiten der 
Gase in konzeutrierte Saure unter ununter- 
brochener Abfuhrung des auf dcr Oberflaehe der 
Sanre sicli abscheidenden Teers. (Nr. 166 380. 
K1. 2Gd. Vom 25.jll. 1903 ab. W i 1 h e  1 m 
H e i n e m a n n  in Bochum.) 

Patentanspriiche ; 1. Verfahren zur Gewinnung von 
Aminoniak aus Koksofengasen durch Einleiten der 
Gase in konzentrierte Saure unter ununterbrochener 
Abfuhrung des rtuf der Oberflache der Saure sich 
abscheidenden Teers, drtdurch gekennzeichnet, daB 
die Chse unter einem solchen Winkel dem Saurebad 
zugefuhrt werden, daB sie die Teerschicht fortblascn 
und zum AbfluB bringen. 

2. Verfahren nach h s p r u c h  1, dadurch ge- 
keunzeichnet, daR die Gase durch ein Dampfstrahl- 
geblase gegen die Oberflache des Saurebades gefiihrt 
werden. 

3. Vcrfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeiclinet,, daD den1 Strahlgeblase so viel Saurc 
zugefiihrt wird, wie dem Gehalt des Gases an Am- 
moniak entspricht. 

4. Vorrichtung zur Ausfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, daclurch gekennzeirhnet, daI3 das 
SauregefaB quer durch einen Uberlauf geteilt wird, 
iiber welchen der abgeblasene Teer in einer be- 
sondcren Abteilung Zuni AbfluB gclangt. 

Kolonnendesti1lationsappar;lt fur Ammonialiwasser. 
(Nr. 169444. KI. 12k. Vom 4./6. 1904 ab. 
C a r l  F r a n c k e  in Eremen.) 

Putentnnspriceh ; Koloiineadestillationsappa~at fiir 
Animoniakwasser, da- 
durch gekennzeichnet, 
dalj die Glocken der 
Kolonnc einzeln oder 
gruppenweise vereinigt 
durcli ein Stellwerk 
von auRen aus geho- 
ben oder gesenkt wer- 
den konnen. - 

In den bisherigen 
Apparaten setzt sich 
durch den im Uber- 

schuD zugesetzten 
Kalk leicht Schlainm 
ah, der zu Verstopfun- '' 
gen AnlaB gibt. Dieser 
Ubelstand sollnachder 
vorliegenden Erfin- 
dung dadurch ver- 
mieden werden, da8 
das Eintauchen der 
Glocken der Kolonne 
in die Flussigkeit von 
auDen geregelt werden 
kann, um dadurch ein- 
ma1 die Einwirkung 
zwischen Dampf und 
Wasser durch mehr 
oder weniger starkes Durchschlagen des Dampfes 
zu regeln und andererseits ein bequemeres Reinigen 
des Apparates zu ermoglichen. Karsten. 
Verlaliren zur Gewinnung von Cyanverbindungen ans 

dem im Casivasser mit einem Eisenoxydolsalz 
erzeugten Niederschlag oder aus der Gasreini- 

Wiegand. 
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gungsrnasse. (Nr. 170906. Kl. 12k. Vom 
2S.11. 1903 ab. Erben des verstorbenen Dr. 
H. G u t k n c c h t in Wiesenthal, Baden.) 

Patentanapruch : Verfahren zur Gewinnung von 
Cyanverbindungen aus dem im Gaswasser mit einem 
Ekenoxpdulsalz erzeugten Niederschlag oder aus der 
Gasreinigungsmasse, dadurch gekennzeichnet,, daB 
der Nicderschlag bzw. die Masse mit 35--40%iger 
Mineralsiiure bei etwa I10 behandelt und alsdann 
in bekannter Weise auf Blutlaugensalz oder Ber- 
liner Slau verarbeitet wird. - 

Beim Behandeln der aus Gaswasscr mit einem 
Eisenoxydulsalz erhnltenen Niederschlage rnit verd. 
Schwefelsiiure geht dasl Eisen unter Schwefelwasser- 
stoffentwricklung in LCsung, wahrend die Cyanver- 
bindungen ungelost. zuriickbleiben. Letzterc zu ge- 
winnen, ist der Zweck des vorliegenden Verfahrens, 
das aucli zur Aufnrbeitunq yon Gasreinigungsmasse 
von der Trockenreinigung dienen kann, wobei eine 
bessere Ansbeute an Berliner Blau erhalten wird, als 
be; Wlteren Vertahren, weil bei letzteren gewisse 
Cyanverbindungen noch verloren gingen, die hier 
in Berliner Blau iibergefuhrt werden. Die Konzen- 
tration der Saure und die hohere Temperatur sind 
wesentlich fur das Verfahren, da bei schwacherer 
S h r e  ein umsthdliches Arbeiten unter Dmck er- 
forderlich ist und bei niedrigerer Temperatur die 
Umsetzung niclit glatt verlauft. Karsten. 
Verfahren zur Erhohiing der Cyan- nnd Ammoniak- 

ausbeute in Entgasungs- und Vergasungsaleu, 
namentlich bei der Verwertung von Brennstotf- 
abfiillen, im besonderen fiir sich oder in Ver- 
mischung mlt Erx- oder aichtstaub in Koks- 
Zfen. (Nr. 166 719. Kl. 1%. Vom 19./5. 1904 
ab. G u s t a v  R e i n i n g e r  in Westend 
b. Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Erhijhung der Cyan- 
und Ammoniakjusbeute in Entgasungs- und Ver- 
gasungsofen, namentlich bei der Verwertung von 
Brennstoffabfallen, im besonderen fur sich oder in 
Vermisohung init Erz- oder Gichtstaub in Koks- 
ijfen, dadurch gekennzeichnet, daI3 dem Brennstoff 
C'alciumcarbid, welches mit wasserfreiem Teer oder 
anderen wasserfreien organischen Bindemitbln ein- 
gebunden ist, zugesetzt wird und daB wahrend des 
Erhitzens Stickstoff oder hochstickstoffhaltige Gas- 
gemische durch die Ofenbescfiickung geleitet wer- 
den. - 

Gegeniiber khnlichen Verfahren, bei welchen 
einzelne der angegebenen Mittel schon verwendet 
worden sind, w i d  eine Erhohung der Cyan- und 
Ammoniaksusbeute und ein den bekannten ahneln- 
des Bindemittel fur Brennstoffabfalle erzielt. Die 
Menge des Zusatzes hiingt vom Ofensyetem und der 
Zusammensetzung der Ahfalle ab. Der Zusatz 
wasserfrder organischer Rindemittel sol1 das Cal- 
ciumcarbid vor vorzeitiger Zersetzung durch die 
Feuchtigkeit der Brennstoffe schutzen. Karsten. 
Vertahren xnr Erhiihuug der Ausbeute an Ammo- 

niak- und Cyanverbindungen in Koksofen, 
anderen Entgasungsofen uud in Vergasungs- 
*ten. (Nr. 168 939. K1. 1Oa. Vom 28./5. 1904 
ab. G u s t a v  R e i n i n g e r  in Westend 
bei Berlin.) 

Patentunspruch: Verfahren zur Erhiihung der Aus- 
beute an Ammoniak- und Cyanverbindungen in 
Koksijfen, anderan Entgasungsofen und in Verga- 

ungsofen, dadurch gekennzeichnet, daB die Kohlen 
'or dcr Ent- oder Vergasung mit einem aus ent- 
vbscrt em Teer und technischem Calciumcyan - 
,mid (Kalkstickstoff) heit3 hergestcllten Gemenge 
rermischt werdcn. - 

Die oberfiihrung des Stickstoffs des Cyanamids 
n Ammoniak nitch der Formel CaCNz + 3H20 = 
>aCO, + 2NH3 entweder mit Hilfe des Wasser- 
:ehalts der zu verkokenden Kohle oder mit Hilfe 
ron einzu blasendem Wasserdampf erfolgt nicht 
luantitativ, sondern wird teilweise ersetzt durch 
Zymbildung unter Addition von Kohlenstoff zum 
2yanamid. Das entutehende Cyan kann dmn auch 
n bekannter Weise in Ammoniak iibergefuhrt 
xerclen . PViVieqand. 

11. 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe. 
Prof. Dr. F. Lenze. uber lrfahrungen rnit der Fall- 

hainmermethodc bei Versuchen zur Restim- 
mung der Empfindlichkeit von Sprengstoffen 
gegen meehsnische Einfliisse. (Zeitachr. f. d. 
ges. SchieB- 2s Sprengstoffwesen ' 1906, 267 
bis 293. Charlottenburg.) 

Prof. I, e n z e berichtet iiber Fallhammerversuche, 
lie beim Konigl. Militarversuchsamt zu Berlin init 
Fallhammerapparaten verschiedener Konst.ruktion 
zusgefiihrt wurden. In 5 Tabellen sind die sehr 
lehrreichen Versuchsergebnisse iibersichtlich zu- 
sammengestellt. Folgende Gesichtspunkte haben 
sich bei diesen Versuchen fur die Fallhammerprobe 
als beachtenswert erwiesen: 1. Der Fallhammer 
mu8 so eingerichtet sein, daR die Gleitschienen fiir 
das Fallgewicht und der Ambos unbeweglich sind. 
Diea wird dadurch erreicht, daB erstere pittels 
eiserner Stutzen an der Zimmerwttlid befestigt wer- 
den und daS letzterer auf festem Fundament ange- 
bracht wird. 2. Die Reibung der Fallgewichte auf 
den Schienen muB auf ein Minimum reduziert wer- 
den. 3. Der Ambos darf sich in der Beschaffenheit 
seines Matcrials im Laufc der Zeit nicht andern. 
4. J e  nach der Empfiidlichkeit der Sprengstoffe 
verwendet man zweckmadig verschieden schwere 
Fallgewichte, fiir' die empfindlichen leichtere, fiir 
die unempfindlichen schwerere und bedient sich 
stets eines Vergleichssprengstoffes von bekannt,en 
Eigenschaften, besonders von bekannter Empfind - 
lichkeit oder mehrerer Vergleichssprengstoffe a13 
Typen der verschiedenen Gefahrenklassen. 5. Da 
bei groDeren Fallhohen die Probe unsicher wird, und 
die Apparate mehr beansprucht werden, sollte nian 
f i i r  die verschiedenen Fallgewichte Maximalhohen 
festsetzen. 6. Die Auslosevorrichtung fur die Fall- 
gewichte mu0 leicht zu handhaben sein. Das Ein- 
stellen und Festschrauben der Vorrichtung an der 
Schiene m n B  sich leicht nusfuhren lassen, .ebenso 
muS das Fallgewicht leicht auszulosen sein. 7. J)er 
Sprengstoff ist vor der Priifung im Vakuum iibor 
konz. Schwefelsiiure zn.trocknen. 8. Die Flache der 
Sprengstoffprobc, die dem Schlag ausgesetzt wird, 
muO immer dieselbe GroDe haben; ebenso die Holie 
der Schicht, wenn man vergleichbare Werte erhdten 
will. 9. Bei der Aufzeichnung der Resultate ist es 
zweckmahig anzugeben, in welcher Weisc cler 
Schlag auf den Sprengstoff einwirkt, ob nur Ent- 
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zundung, teilweise oder vollstandige Detonation 
stattgefunden hat. 10. Am besten wird eine Ver- 
suchstemperatur etwa von 20" inne gehalten. 
11. In der besondern Vorrichtung zum Priifen des 
Sprengstoffs mussen Stempel bzw. Schlagbolzen 
und Arubos gehartet sein. 12. Bei der Prufung sol1 
man rnit 2-3 Vorrichtungen wechseln, da sich 
dann Fehler an dem einen oder dem anderen Appa- 
rate leicht ltenntlich machen. Cl. 
0. Silberrad und W. S. Simpson. Pulver und Ce- 

sehosse, welehe urn das Jahr 1641 gefertigt und 
kiirzlieh in Durham Castle gefundeu wurden. 
(J. Am. Chem. Soc. 25, 778 [1906].) 

Verff. berichten iiber einen Patronenfund, der unter 
dem Dache des Schlosses Durham Castle gemacht 
wnrde; dort hatten sie seit dem Jahre 1641 ge- 
standen, in welchem Jahre das SchloB gegen die 
Schotten armiert wurde. Die Geschosse bestanden 
aus  Bleikugeln voii 2 verschiedenen GroBen, die eine 
I$, die andere 1,8 cm im Durchmesser. Eine Ana- 
lyse dersclben ergab 99,17% Blei, geringe Mengen 
Eisen und Silber, Spuren von Wismut, Amen und 
Antimon. Die Zusammensetzung des Pulvers war 
annahernd dieselbe wie die des heutigen Schwarz- 
pulvem. Die aiUDere Gestalt desselben unterschied 
sich wesentlich von dem heutigen Pulver, indem die 
Bestandteile nur gemahlen und zusammengcmischt 
waren. ohne daD anscheinend ein Versuch zur Kor- 
nung gemacht worden ist. Die Analyse des Pulvers 
ergab : 73,99% Kalisalpeter, 14,71 Kohle, 9,9806 
Schvrefel und 1,10% Feuchtigkeit. Auf Trockensub- 
stanz berechnet ergibt sich 74,81 Kalisalpeter, 
14,87% Kohle und 10,09% Schwefel. Das heute 
gebrauchliche Pulver hat  75% Kalisalpeter, 157; 
Kohle und 109; Schwefel. Die Analysenresultatc 
sind insofern uberraschend, weil die in England 
hergestcllten Schwarzpulver im 17. Jahrhundert 
stets einen groBeren Prozentsatz Schwefel ent,liiel- 
ten. Es ist daher rnit Sicherheit anzunehmen, dnO 
das gefundene Pulver preuoischen Ursprungs ist, 
da das preul3ische Musketpulver der einzige Spreng- 
stoff der damaligen Zeit war, der diese Zusammen- 
setzung hatte. In  der kalorimetrischen Bombe ge- 
priift, zeigte das Pulver einen Druck yon, 1478 At-  
mosphare bei 0,48 Ladedichte. Der kaloriinetrische 
Wert betrug 894 Kal., also ungefiihr denselben Wert 
wie das heutige Schwarzpulver. Die Verbrennungs- 
geschwindiglreit wurde bei einer Ladedich te von 
0,230 bestimmt. Der Druck, betrug bei dieser 
Dichte 687 Atmospharen. Gewohnliches Schwarz- 
pulver gibt bei dieser Dichte 686 Atmospharen. Die 
Verbrennungsgeschwindigkeit betrug 0,0030 Sek., 
war also schneller wie bei gekontcn Pulvern. Cl. 
Dr. N. Caro. Die Explosionsursachen des Aee- 

tylens. Von dem Verein zur Befordernng des 
GewerbefleiDes gekronte Preisarbeit. (Verh. 
d. Ver. Beford. d. GewerbefleiB. 1906, 205-236 
und 245-292.) 

Verf. hat  experimentell festgestellt, unter welchen 
Umstiinden das an sich nicht explosive Acetylen 
explosiv werden kann und welche Umstande zur 
Auslosung dieser Explosion AnlaB geben konnen. 
Bei der Betrachtung der Explosions- und Ziind- 
ursachen gelangt Autor zu dem bemerkens werten 
Resultate, daB bei der praktischen Herstellung von 
Acetylen nur '2 Ursachen sind, welche veranlassen 
konnen, daB das an sich nicht explosive Acetylen 

in explosives verwanclelt wird. Die eine dieser Ur- 
sachen ist eine gewkse Druckerhohung, die andere 
Mischung mit Luft. Es mu13 daher das Bestreben 
der Technik darauf gerichtet sein, da5 eine Druck- 
steigerung des Gases bei der Darstellung und eine 
Vermischung init Luft in und auaerhalb des Appa- 
rates unter allen Umsfanden ausgeschlossen wird. 
Tritt eine dieser Erscheinungen auf, so ist eine 
Selbstexplosion des Acetylens bei der groBen Mannig- 
faltigkeit der Ziindungsmoglichkeiten nicht ausge- 
schlossen, und die Betrachtung der in der Praxis 
vorgekommenen Explosionsunfalle ergibt, da13 tat- 
sachlich solche Selbstexplosionen aus den angegebe- 
nen Griinden erfolgt sind. Im iibrigen sei auf die 

IV. Niemaun und H. du Bois. Das Feuerzeug. 
Seine Cesehiehte und seine Entwickluug bis zur 
Erlindung der niodernen Ziindholzer. (J. Gas- 
hel. u. Wasserversorg. 49, 239-244, 263-265, 

Nach Mitteilungen uber das Feuer in vorgeschicht- 
Iicher Zeit, uber das Feuerzeug im Altertum und 
Mittelalter sowie iiber die Feuerzeuge der Natur- 
volker ( Holzfeuerzeug, Feuersage, Feuerbohrer, 
Schlagfeuerzeug, pneumatisches Feuerzeug der 
Dajaks und Burmesen, Brennglaser) finden besondere 
Besprechung verbesserte Konstruktionen der Schlag- 
und Taschenfeuerzeuge, das Pistolen- und das 
rotierende Feuerzeug, der Ziinder von R e y n a r d , 
das Holzfeuerzeug, Kombinationen groDer Brenn- 
spiegel, verschiedene pneumatische und elektrische 
Eeuerzeuge, das D o b e r e i n e r sche Feuerzeug 
und ahnliche Konstruktionen, die Pyrophore wie 
auch die 1812 von C 11 a n  c e 1 erfundenen Tunk-. 
Stipp- und Bixfeuerzeuge, die 1830 von J o n e s in 
London unter dem Namen ,,Prometheans" auf den 
Markt gebrachten tragbaren Feuerzeuge, die Frik- 
tionsfcuerzeuge und schlieelich die Versuche, welche 
zur Einfiihrung der Phosphorholzchen fiihrten. 

A. Leroux. Die angebliehe Uobestiiodigkeit des Ni- 
troglycerins und der Nitrozellulose bei Cegenwart 
yon Yiiurespuren. (3311. Soc. chim. 8-9, 237 
[1905].) 

Verf. weist darauf hin, d35 Siiuren weder in 
den geringsten Spuren noch in groBer Menge 
irgendmelche Zersetzung von Nitroglycerin und 
Nitrozellvlose oder ahnlichen Explosivstoffen her- 
vorbringen. Man konne das schon aus der Me- 
t,hode der Darstellungen sehen, bei deiien diese 
Korper mit Schwefel- und Salpetersaure lange Zeit 
in Beriihrung blieben. Die Saurelosungen verlieren 
im Gegenteil die Fahigkeit zu explodieren; man sehe 
aus diesen Tatsachen, daB die weit verbreitete An- 
sicht von der Zersetzlichlieit genannter Erplosiv- 
stoffe durch Sauren unhaltbar sei, eine Ansicht, die 
entsprechende Vorschriften in allen zivilisierten 
Landern zur Folge gehabt hat. Natiirlich sei es 
ein anderes, menn Mischungen der Explosivstoffe 
mit solchen Substanzen, die mit SLuren reagieren, 
z. €5. niit entziindliohen Salzen, rorlagen. 

Buclcy. 
Thos. B. Stillman und Peter T. Austin. Die chemi- 

sche Analyse der Dynamitgelatine. (B11. SOC. 
chim. Paris (3) 35, 373-376 119061.) . 

Verf. haben eine neue Methode zur Untersuchnng 
der Dynamitgelatine ausgearbeitet, bei welcher sie 

Originalabhandlung verwiesen. Cl. 

290-295 [l9OG].) 

--9. 
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in nachstehender Weise verfahren. 10 g des fein 
zerkleinerten Dynamits werden in einem Glasschiil- 
chen imExsikkator iiber Chlorcalcium getrocknet bis 
zur Gewichtskonstanz (Gewichtsverlust Wasser). 
Die trockene Masse wird in einem Erlennieyerkolben 
mit 250 ccm einer Mischung von 1 T. absolutem 
Alkohol und 2 T. &her extrahiert, der Ruckstand 
abfiltriert und rnit Btheralkohol ausgewaschen. 
Man erhalt so Riickstand 1 und Filtrat 1. Die 
Atheralkohollkung wird bei Zimmertemperatur 
auf 100 corn eingeengt und das Pyrodylin mit Chlo- 
roform ausgefiillt. Dasselbe wird abfiltriert und mit 
Chloroform nachgewaschen. Das erhaltene Filtrat 
wird iiber Chlorcalcium bis zur Gewichtskonstanz 
eingeengt. Der Riickstand enthalt Nitroglycerin, 
cventuell Harz, Schwefel, Paraffin und Nitrate. 
Die Nitrate, welche sich kristallinisch abscheiden, 
werden in wenig kaltem Wasser aufgenommen, in 
eine gowogene Platinschale filtriert, zur Trockene 
verdampft, getrocknet und gewogen. Die auf dem 
Filter zuriickgebliebene Masse versetzt man rnit 
Phenolphtale'in und titriert das Harz mit alkoho- 
lischer Kalilauge (1 ccm Kalilauge, 0,330 g Harz). 
Nach beendeter Titration wird uberschussiges Kali 
zugesctzt, zur Trockne eingedampft, wieder in 
Wasser aufgenommen und mit &her ausgeschiittelt. 
Nach xweistiindigem Stchen trennt man den Ather- 
extralrt von der wiisserigen Losung, verdampft den- 
sclben in einer gewogenen Platinschale und trocknet 
bei 105O (Riickstand ist Paraffin). Die wasserige 
Losung wird zur Oxydation des eventuell vor- 
handenen Schwefels mit Brom versetzt, dann mit 
Snlzsaure angesauert und gekocht. Nach dem Ab- 
kuhlcn auf 15" soheidet sich das Harz ab, welclies 
abfiltriert, mit lialtem Wasser ausgewaschen, ge- 
trocknet und gowogen wird. (Kontrolle der durch 
Titration erhaltencn Resultate). I m  F'iltrat wird der 
Schwcfel durch Chlorbaryum ausgefiillt. Ails der 
Gewichtsdifferenz der gefundenen Stoffe wird das 
Nitroglycerin herechnet. Der Ruckstand 1 wird 
nunmehr mit Wasser extrahiert und der abfiltrierte 
Ruckstand bei 70' getrocknet und gewogen. Der- 
selbo besteht aus Holzmehl und Schwefel. Man zieht 
mehrere Male mit Schwefelkohlenstoff aus, filtriert 
in einc gewogenu Porzellanschale, trocknet iiber 
Chlorcalcium und bringt das zuriickbleibende Holz- 
mehl zur Wligung. Die wasserige Liisung wird zur 
Trockene verdampft und bei 110" bis zur Gewichts- 
konstanz getrocknet (Nitrate und Holzextrakt). 
Die Masse wird d m n  mit einigen Tropfen Salpeter- 
&ure versetzt, nochmal j eingedampft, getrocknet 
und gewogen. Bus der vorhandenen Differenz wer- 
den die Carbonate berechnet. Die trockene Masse 
wird iiber einer Bunsenflamme schwach gegliiht 
und nnch dem Erkalten mit einigen Tropfen Salpe- 
tersiiure eingedampft, dann getrocknet bei l l O o  bis 
zum konstanten Gewicht. (Kali- und Natronsal- 
peter.) Aus der Differenz wird die eventuelle Menge 
des in Wasser loslichen Holzmehlextraktes und des 
etwa vorliandenen Ammonsalpeters berechnet. Soll 
der Ammonsalpeter und Holzextrakt getrennt be- 
stimmt werden, so muR die urspriingliche Losung in 
zwei Teile geteilt und in einem dieser Teile das vor- 
handene Ammoniak nach der iiblichen Methode be- 
stimmt werden. Ein nach der vorstehenden Methode 
untersuchter gelatinierter Dynamit ergab folgende 
Resultate : Wasser 0,79y0, Harz 3,46%, Paraffin 

0,6l%, Schwefel 0,58%, Pyroxylin 2,34%, Holz- 
mehl 4,37%, Natronsalpeter 47,43%, Nitroglycerin 

Verfahren zur Herstellung von Sprengstoffen. (Engl. 
Pat. Nr. 16514. Vom 14./8. 1905. W. M a c  - 
n a b  & A m m o n a l  E x p l o s i v e s  L t d . ,  
London.) 

Um die Schlagwettemicherheit der sogenannten 
Ammonalsprengstoffe zu erhiihen, soll denselben 
Kaliumbichromat zugesetzt werden. 

Beispiel ; 851/,y0 Ammonialtsalpeter, 8% Alu- 
minium, 21lp% Holzkohle, 4% Kaliumbichromat. 

Die Holzkohle kann auch durch Kohlenwasser- 
stoffe, wieParaffin oder Naphtalin, oder durchNitro- 
kohlenwasserstoffe, wie Dinitrobenzol oder Trinitro- 
toluol ersetzt werden. GI. 
Sprengstuff. (Pranz. Patent Nr. 364 948. Vom 

22./2. 1906 ab. R o b e r t  I m p e r i a l i ,  
Rom.) 

Der Sprengstoff besteht aus 74 T. Ammonsalpeter, 
6 T. Schwefelantimon und 20 T. Dinitrobenzol. An 
Stclle des Dinitrobenzols kann auch Dinitrotoluol 
oder Dinitronaphtalin verwendet werden. CZ. 
Rauchloses Pulver. (Engl. Pat. 15 564. Vom 

29./7. 1905. A. T h. C o c k i n g & K y n o c h 
L t d. in Lion Works, Witton.) 

Das Pulver ist derart zusammengesetzt, daB der bei 
der Verbrennung desselben hinterbleibende Ruck- 
stand als Schmiermittel wirkt und die saueron Ver- 
brennungsgase neutralisiert werden. Dasselbe be- 
steht aus 30-40 T. Nitroglycerin, 50-GO T. 
Nitrozellulose, 2,5 T. Vaseline, 2,5 T. Oliveniil, 
0,9 T. woinsaurem Kalium und 4 T. weinsaurcrn 

Dasselbe. (Engl. Pat. Nr. 15565. Vom 29./7. 1905. 

Um die Verbrennungswiirme der rauchlosen Ge- 
schiitzpulver herabzusetzen und um ihre Stabilitat 
zu erhohen, soll denselben Olivenol oder ein ahn- 
liches 01 zugesetzt werden. Soll auch gleichzeitig 
die Verbrennungsgeschwindiikeit herabgesetzt wer- 
den, so kann auch noch mit dem 01 ein kleiner Zu- 

Verfahren BUT Herstellung cines ranchschrvachen 
Ceschiitzpulvers. (Franz. Patent Nr. 364 973. 
Vom G./4. 1906 ab. Belg. Pat. Nr. 191301. 
Vom 7./4. 1906 ab. G. R b r e c h t., Berlin.) 

Das nach dem Patent hergestellte SchieIlpulver soll 
sich von den bereits bekannten Nitropulvern durch 
sein geringeres spez. Gew. und seinverlialten zu konz. 
Sauren, insbesondere zu konz. Schwefelsaure, in wel- 
cher sich dasselbe zwecks Gelatinierung ohne Zer- 
setzung bzw. Austreibung der Salpetersaure auflosen 
und durch Wasserzusatz unveriindert wieder abschei- 
den lliBt, unterscheidcn. Zur Herstellung des Pulvers 
werden geeignete Pflanzenfascrn in einem Gemisch 
von drei Raumteilen konz. Schwefelsaure und einem 
Raumteil konz. Salpetersaure wahrond 12 Stunden 
bei einer Temperatur von 25" nitriert, und dann 
wird das erhaltene Nitroprodukt aus dem Saurc- 
bade herausgenommen, leicht abgepreljt und noch 
zwei Stunden in irdenen GefiiDen der Einwirkung 
der noch anhaftenden Saure iiberlassen. Hierauf 
wird mit kaltem Wasser, dem etwas Ammoniak 
zugesetzt ist, ausgewaschen. Nach dem Trocknen 
kann dasselbe fiir alle Zwecke wie die SchieBwolle 

40,42y0. GI. 

Baryum. c1. 

Dieaelben. 

satz von Vaseline gegeben werden. Cl. 

Verwendung finden. C1. 
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Verfahren zum Urnhiillen von Sprengstolfladungen 
fiir Besehosse, lllinen und Torpedos. (Franz. 
Patent Nr. 363 645. Votn 26.12. 1906 ah. C. E. 
R i c h e 1,  Hamburg.) 

Verfahren Sprengladnngen. eine groBere Haltbar- 

keit gegen Bruch und Auseindanerfallen zu ver- 
leihen, dadurch gekennzeic,hnet, daB sie mit einem 
eng anliegenden trikotartigen Gewebe iiberzogen 
nnd dsnn mit einem Anstrich von Lack oder Firnis 
versehen werden. Cl. 

Wirt schaftlic h - gewer blicher Teil. 
Tagesgeschichtliche und Handels- 

rundschau. 
Neu-York. Von dem Zensusbnreau in Washington 

sind die Erhebungen iiber die Farbenindustrie 
in den Vereinigten Staaten von Arnerika veroffent- 
licht worden; sie beziehen sich anf dasKalenderjahr 
1904, wiihrend die zum Vergleich herangezogenen 
Zshlen der letzten allgemeinen Zensur das mit dem 
31. Mai 1900 abgeschlossene Jalir betreffen. Die 
Zahl der Etablissements ist von 419 auf 449, das 
hei0t um 7,2% gestiegen, das darin investierte 
Kapital von 42 501 782 Doll. auf 55 783 259 Doll., 
das heiBt um 31,2y0. An 3044 Beamte, Clarks usw. 
im Jahre 1904 wurden insgesamt an Gehiiltern 
3 654 289 Doll. ausgezahlt, wahrend im Jahre 1900 
2512 Beamte usw. 3 077 318 Doll. erhielten. Die 
Zahl der durchschnittlich beschaftigten Arbeiter 
ist von 8151 auf 9781 oder nni 20,0% gestiegen, die 
Lohne von 3 929 787 Doll. auf 5 063 177 Doll. oder 
uni 28,8y0, so daB der durchschnittliclie Arbeitslolin 
hiernach eine erhebliche Aufbesserung erfahren hat. 
Die Amgaben haben sich von 44 236 552 Doll. auf 
GI 079 016 Doll., das heiWt nur etwas iiber 38% er- 
hoht. Der Gesamtwert der Fabrikate ist dagegen 
von 50 874 995 Doll. auf 67 277 910 Doll. oder nur 
um 32,2% gestiegen, woraus hervorgeht, daB der 
Gewinn der Etablissements zuruckgegangen ist. 
Der letztjahrige Produktionswert verteilte sich in 
nachstehender Weise : 278 439 291 Pfd. BleiweiB 

Doll.), 49 710 330 Pfd. Bleioxyde = 2 590 472 Doll. 
(50 759 623 Pfd. = 2 550 430 Doll.), Lampen- und 
andere RuBe 757 244 Pfd. = 49 869 Doll. (1 065 000 
Pfd. = GO 250 Doll.), feine Farben 7 780 330 Pfd. 

Eisenoxyde und andere Erdfarben 47 322 913 Pfd. 

trockene Farben 106 588 131 Pfd. = 3 812 716 Doll. 
(157 472 838 Pfd. = 4 066 147 Doll.), Teigfarben, in 
feuchtem Zustande verkauft, 25 315 515 Pfd. 

Olfarben in Teigfarbe 124 948 405 Pfd. = 8 298 483 
Doll. (303 460 028 Pfd. = 17 405 82'2 Doll.), Farben, 
zum Gebrauche fertig gemischt, 21 822 755 Gallons 
= 20 084 024 Doll. (16 591 745 Gallons = 14 618 277 
Doll.), 01- und Terpentinfirnisse 2 235 024 Gallons 
= 1 701 151 Doll. (1 373 603 Gallons = 1 236 861 
Doll.), Alkoholfirnisse 85 675 Gallons = 134 221 
Doll. (46 369 Gallons = 71 707 Doll.), Pyroxylin- 
firnisse 3892 Gallons =. 4003 Doll. (16 291 Gallons 
= 16 225 Doll.), flussige Trockner, Japane und 
Lacke 499 411 Doll. (303 495 Doll.), alle anderen 
Erzeugnisse 13 679 332 Doll. (4 418 121 Doll.). 
AuSerdem aind noch Farbenprodukte im Werte von 

= 14 103 998 Doll. (116 102 316 Pfd. = 4 211 181 

= 1 076 853 Doll. (3  325 252 Pfd. = 736 796 Doll.), 

= 327 994 Doll. (33 453 896 Pfd. = 318 442 Doll.), 

= 916 383 Doll. (20 060 935 Pfd. = 861 531 Doll.), 

908 920 Doll. als Nebenerzeugnisse in Etablissements 
hergcst,ellt worden, die sich nicht hauptsachlich niit 

Dungemitlelindustrie in den Vereinigh Staa- 
ten. Die Zahl der Etablissements hat sich in dem 
Berichtsjahre (1904) auf 400 gestellt im Vergleich zu 
422 im Jahre 1899, was eine Abnahme von 5,204 
bedeutet. Andererseits ist der Gesamtbetrag des in 
dicscin Inclustriezweige investierten Kapitals von 
60 685 753 Doll. auf 69 023 264 Doll., also \ um 
8 337 511 Doll. oder ungefahr 131/2y0 gestiegen. 
Die Zahl der bezahlten Beamten, Kommis usw. 
stellte sich auf 1618 gegeniiber 1712 und an Gehal- 
tern wurden 1 940 712 Doll. gegenuber 2 124978 
Doll. ausgezahlt. Die Zahl der durchschnittlich 
beschLftigten Arbeiter ist von 11 551 auf 14 201 
hiaaufgegangen und die Lohne mach ten insgesn int 
5 142 147 Doll. gegeniiber 4 185 289 Doll. aus. Fur 
,,Verschiedenes" wurden 4 919 824 Doll. veraus- 
gabt gegenuber 3 734 285 Doll. Die Kosten fiir die 
Rohmaterialen beliefen sich im ganzen auf 
39 343 914 Doll. gegeniiber 28 958 473 Doll., sie 
verteilten sich, wie folgt (die in Klammern hinge- 
setzten Zahlen beziehen sich auf das Jahr 1899) : 
Kainit 190491. t = 1891073 Doll. (54700 t 
= 520 833 Doll.) Phosphatstein 888 571 t 
= 4 244 554 Doll. (787 927 t = 3 554 174 Doll.), 
Pyrite 342962 t = 2020 759 Doll. (288 778 t 
= 1466 285 Doll.), Natriumnitrat 42 213 t 
= 1 760 432 Doll. (19 518 t = 709 841 Doll.), 
Schwefelsaure 197 865 t = 1 084 304 Doll. (231 527 t 
= 1 355 382 Doll.), phosphorsaurer Kalk 320 559 t 
= 2 912 010 Doll. (286 898 t = 2 176 245 Doll.), 
Ammoniumsulfat 10 540 t = GOO 856 Doll. (4120 t 
= 186 609 Doll.), Baumwollsamen uncl Baumwoll- 
saincninehl2 376 448 Doll. (167 410 Doll.), Knochen, 
,,Tankage" (aus den Schlachthausern) und Abfille 
7 539 200 Doll. (9 766 735 Doll.), Fische 1 258 210 
Doll. (183 542 Doll.), Kaliumsalze 3 606 701 Doll. 
(3  098 400 Doll.), alle anderen Materialien 10 049 367 
Doll. (5 773 017 Doll.). I n  dem letzten Posten sind 
roher Talg und Fette im Werte von 98 919 Doll. 
(28 500 Doll.) enthalten. Die gesamten Ausgaben 
belaufen sich hiernach auf 51 346 597 Doll. im Jahre 
1904 gegeniiber 39003019 Doll. im Jahre 1899. 
Die erzeugten Fabrikate hatten einen Gesamtwert 
yon 5G 632 853 Doll. gegeniiber 44 657 385 Doll. 
Dasselhe verteilte sich in nachstehender Weise : 
fertige Diingemittel (,,complete fertilizers") 
1 329 049 t = 25 673 511 Doll. (1 436 682 t = 
25 446 046 Doll.), ammoniakhaltige Dungemittel 
774 787 t = 12 901 057 Doll. (142 898 t = 2 449 388 
Doll.), Superphosphate von Mineraiien, Knochen 
USW. 765838 t = 5515257 Doll. (923 198 t 
= 947 943 Doll.), auBer 884 211 t phosphorsaurer 

der Farbenfabrikation beschaftigen. D. 




